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UWAGA

Wszystkie instrukcje, gwarancje i inne towarzyszgce dokumenty moga ulec zmianie wedt ug wyt gcznego uznania STEPCRAFT GmbH & Co. KG. Aby
zapoznac sie z aktualng literaturg produktu, odwiedZ strone www.stepcraft.us dla klientéw z USA/Kanady, www.stepcraft-systems.com dla klientéw

z Europy i reszty Swiata i otwérz zakt adke ,Service” dla tego produktu.

Znaczenie jezyka technicznego
Poniz sze terminy sa uz ywane w literaturze produktu w celu okreslenia ré6z nych pozioméw potencjalnego zagroz enia podczas obst ugi tego
produktu. Celem symboli bezpieczenstwa jest zwrdcenie uwagi na moz liwe niebezpieczenstwa. Symbole bezpieczenstwa i ich objasnienia wymagajg
szczeg6lnej uwagi i zrozumienia. Same ostrzez enia dotyczace bezpieczenstwa nie eliminujg z adnych zagroz en. Instrukcje i ostrzez enia nie
zastepujg odpowiednich srodkéw zapobiegania wypadkom.

UWAGA Procedury, ktérych nieprawidt owe przestrzeganie moz e skutkowac szkodami materialnymi ORAZ niewielkimi obraz eniami
lub z adnymi obraz eniami.

OSTROZNOSC Procedury, ktérych nieprawidt owe przestrzeganie moz e skutkowa¢ prawdopodobnymi szkodami materialnymi ORAZ
powaz nymiobraz eniami.

OSTRZEZENIE _ Procedury, ktérych nieprawidt owe przestrzeganie moz e prowadzi¢ do szkéd majatkowych i ubocznych, a takz e
powaz nych obraz erlub $mierci LUB z duz ym prawdopodobieristwem mogg skutkowa¢ obraz eniami zewnetrznymi.

Ostrzez enie dotyczgce bezpieczenstwa: Oznacza przestroge lub ostrzez enie. Nalez y zachowac ostroz nos¢, aby unikng¢
powaz nych obraz en.

Przeczytaj CAtAinstrukcje obst ugi i bezpieczenstwa, aby zapozna¢ sie z cechami produktu i jego obst ugg. Niewt asciwa

AWARNUNG obst uga produktu moz e spowodowac¢ uszkodzenie produktu i mienia osobistego, a takz e powaz ne obraz enia,
poraz enie pragdem i/lub poz ar.

WSZYSTKIE OSTRZEZENIA I INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC DO PRZYSZIEGO WYKORZYSTANIA,
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1. Wstep

Niniejsza instrukcja opisuje i informuje o serii STEPCRAFT M w trybie pracy Freestyle MillingTM. Instrukcja obst ugi Freestyle MillingTM
stanowi uzupet nienie instrukcji obst ugi serii M. Obie instrukcje nalez y przeczyta¢ w cat osci przed uruchomieniem systemu w trybie
pracy Freestyle MillingTM . W szczegdlnosci nadal obowigzujg wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i Srodki ochronne wymienione w
instrukcji obst ugi serii STEPCRAFT M. Niew} asciwa obst uga systemu frezowania bramowego CNC moz e spowodowac obraz enia

ciat a, szkody materialne i spowodowa¢ powaz ne obraz enia, poraz enie prgdem i/lub poz ar.

Niniejsza instrukcja obst ugi uzupet nia dobrze znane wskazéwki bezpieczenstwa i Srodki ochronne o instrukcje dotyczgce trybu pracy

Freestyle MillingTM.

Nalez y zawsze przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa zawartych w instrukcji obst ugi serii M oraz w niniejszej dodatkowej instrukcji
obst ugi. Jesli masz jakiekolwiek watpliwosci lub potrzebujesz dodatkowych informacji, nie wahaj sie z nami skontaktowa¢ przed

uruchomieniem systemu CNC.

2.Instrukcje bezpieczenstwa i Srodki ochronne

2.1 Ogdlne ostrzez enia dotyczgce bezpieczehnstwa uz ytkowania
elektronarzedzi

Bezpieczenstwo pracy

UWAGA Miejsc¢ pracy musi by¢ czyste i dobrze o$wietlone. Promuj nieporzgdek i ciemnos¢
Wypadki.

AVORSICHT Nie uz ywaj elektronarzedzia w obszarach zagroz onych wybuchem, np

w obecnoscit atwopalnych cieczy, gazéw lub pyt dw. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére mogg spowodowac zapalenie pyt u
lub opardéw.

WSKAZOWKA Ppdczas pracy elektronarzedziem nalez y trzymaé dzieci i osoby postronne z daleka.
Rozproszenie uwagi moz e prowadzi¢ do utraty kontroli i wypadkdw.

AVORSK:HT Uz ywaj narzedzia wyt gcznie w pomieszczeniach zamknigtych i na stabilnym, poziomym stole lub stole warsztatowym.

bezpieczenstwo elektryczne

AWARNUNG Wtyczki elektronarzedzi muszg pasowac do gniazdka. Nigdy nie modyfikuj wtyczki w z aden sposéb. Nie uz ywaj przejsciowek z
uziemionymi elektronarzedziami. Niemodyfikowane wtyczki i odpowiednie gniazdka zmniejszajg ryzyko poraz enia prgdem.

AWARNUNG Nigdy nie wystawiaj elektronarzedzi na dziat anie wilgoci. Elektronarzedzie nadaje sie wyt gcznie do uz ytku w pomieszczeniach
zamknietych. Jesli woda dostanie sie do elektronarzedzia, zwieksza sie ryzyko poraz enia prgdem.

Ochrona osobista

skutkowa¢ powaz nymi obraz eniami.

A\IORSlCHT Podczas obst ugi elektronarzedzia nalez y zachowa¢ ostroz nosc i kierowac sie zdrowym rozsgdkiem. Nigdy nie uz ywaj go, gdy
jestes zmeczony i/lub pod wpt ywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas obst ugi elektronarzedzia moz e

WSKAZOWKA Wszystkie osoby obst ugujace to narzedzie musza najpierw przeczyta¢ wszystkie odpowiednie instrukcje obst ugi i zrozumie¢ je w
cat osci. Nieporozumienia moga skutkowac kontuzjami.

AVORSICHT Stosowac $rodki ochrony osobistej. Zawsze nos$ okulary ochronne. Sprzet ochronny, taki jak odpowiednia maska przeciwpyt owa
lub ochronniki st uchu, zmniejsza ryzyko obraz en.
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UWAGA Ubierz|sie odpowiednio. Nie no$ luznej odziez y ani biz uterii. Zabezpiecz wt osy powyz ej ramion, aby zapobiec ich wplataniu sie w
prowadnice liniowe lub ruchome narzedzia.

AVORSICHT Narzedziem tym steruje komputer. Nie moz na nim bezposrednio sterowa¢ podczas pracy. Brak ostroz nosci, bt edy w programie
lub brak wiedzy w zakresie programu sterujgcego mogg spowodowac¢ nieoczekiwane ruchy.

AVORSlCHT Nie dotykaj narzedzi ani silnikdw, poniewaz podczas pracy mogg sie one bardzo nagrzac.

AVORSICHT Nie wkt adaj nigdy z adnej czesci narzedzia ani akcesoriéw do ust, poniewaz moz e to spowodowac powaz ne obraz enia.

Korzystanie z elektronarzedzia

AVORSlCHT Nie modyfikuj ani nie uz ywaj narzedzia w niewt asciwy sposéb. Wszelkie zmiany lub modyfikacje stanowig niewt asciwe uz ycie i
7] moga skutkowa¢ powaz nymi obraz eniami.

AVORS|CHT Przed dokonaniem regulacji, wymiang akcesoriéw lub przechowywaniem urzadzenia nalez y odt gczy¢ wtyczke od zrédt a zasilania.
Takie zapobiegawcze $rodki bezpieczenstwa zmniejszaja ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektronarzedzia.

AVORSlCHT Nieuz ywane elektronarzedzia nalez y przechowywac¢ poza zasiegiem dzieci i nie pozwala¢ na obst uge urzgdzenia osobom
niezaznajomionym z niniejszg instrukcjg i niniejszym urzgdzeniem. Elektronarzedzia sa niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych
uz ytkownikéw.

UWAGA Elektronarzedzia, akcesoria itp. nalez y uz ywac zgodnie z niniejszg instrukcja, biorgc pod uwage warunki pracy i zadanie, ktére ma by¢
wykonane. Uz ywanie elektronarzedzia do celéw innych niz opisane moz e spowodowa¢ niebezpieczng sytuacje.

UWAGA Nigdy nie siegaj w obszar obracajgcych sie narzedzi. Blisko$¢ tego do
Twoja reka nie zawsze moz e by¢ widoczna.

UWAGA Nigdy nie uz ywaj tepych lub uszkodzonych narzedzi. Z narzedziami o ostrych krawedziach nalez y obchodzi¢ sie ostroz nie; uszkodzone
narzedzia moga pekna¢ podczas uz ytkowania. Tepe narzedzia wkt adane wymagajq wiekszej sit y, aby przesung¢ narzedzie przez
materiat . Moz e to spowodowac¢ pekniecie narzedzia roboczego.

UWAGA Predkas¢ i posuw frezu podczas rzezbienia, frezowania lub ciecia sg niezwykle waz ne. Zawsze nalez y przestrzegac zalecanych predkosci i
posuwu dla danego frezu.

Jesli obrabiany przedmiot lub narzedzie zakleszczy sie lub utknie, wyt gcz elektronarzedzie za pomocg wyt gcznika. Poczekaj, az
wszystkie obracajgce sie czeSci zatrzymajq sie i odt gcz narzedzie od zrédt a zasilania. Nastepnie uwolnij uwieziony materiat . Jesli
wt gcznik narzedzia pozostanie w pot oz eniu ,ON”, moz e nastgpi¢ nieoczekiwane ponowne uruchomienie, co moz e skutkowac
powaz nymi obraz eniami.

UWAGA Nigdy pie pozostawiaj dziat ajgcego narzedzia bez nadzoru, ale wyt gcz je. Narzedzie jest bezpieczne tylko wtedy, gdy cat kowicie sie zatrzyma
i zostanie odt gczone od zasilania.

A\IORSICHT Po uz yciu nie nalez y dotykac¢ narzedzi do wkt adania ani tulei zaciskowej. S teraz zbyt gorgce, aby moz na je byt o dotykac
got ymi rekami.

WSKAZOWKA Crys¢ dysze wentylacyjne narzedzia sprez onym powietrzem co cztery godziny. Nadmierne
Nadmierne gromadzenie sie proszku metalicznego w obudowie silnika moz e powodowac awarie elektryczne.

UWAGA Nie pozwdl, aby znajomos¢ nabyta podczas regularnego korzystania z narzedzia doprowadzit a Cie do zaniedbania. Zawsze pamietaj, z e
ut amek sekundy nieostroz nosci wystarczy, aby spowodowac powaz ne obraz enia.

AVORS|CHT Podczas pracy z frezami, frezami do grawerowania lub wiertt ami przedmiot obrabiany musi by¢ zawsze bezpiecznie zamocowany.
Nigdy nie prébuj trzymac przedmiotu obrabianego rekami podczas korzystania z ktéregokolwiek z tych akcesoriéw. Narzedzia te
bardzot atwo zacinajg sie w materiale. Moz e to spowodowa¢ odrzut i utrate kontroli, a w rezultacie powaz ne obraz enia.
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Pielegnacja elektronarzedzi

UWAGA Konsef]

wacja urzgdzen. Sprawdz ustawienie i zamocowanie ruchomych czeéci i upewnij sie, 2 e z adna cze$¢ nie jest uszkodzona lub nie

znajduje sie w stanie, ktéry mégt by mie¢ wpt yw na dziat anie elektronarzedzia. Jez eli urzadzenie jest uszkodzone, przed uz yciem
nalez y je naprawi¢. Wiele wypadkéw jest powodowanych przez zle konserwowane elektronarzedzia.

WSKAZOWKA O

Hdaj elektronarzedzie do naprawy wykwalifikowanej osobie i uz ywaj identycznych czeéci zamiennych. Dzieki temu bezpieczerstwo

urzgdzenia jest nadal gwarantowane.

2.2 Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczgce Freestyle Milling™

Niewt asciwa obst uga produktu moz e spowodowac uszkodzenie produktu i mienia osobistego, a takz e moz e spowodowac

powaz ne obraz enia, poraz enie prgdem i/lub poz ar.

Poniz sze informacje majg zastosowanie dodatkowo do normalnego dziat ania systemu CNC i nalez y ich przestrzega¢ podczas

korzystania z Freestyle Milling™.

A WARNUNG

A WARNUNG
|
A WARNUNG
|
A WARNUNG

A WARNUNG
—
A WARNUNG

A WARNUNG

A WARNUNG
]
A WARNUNG
L
A WARNUNG

A WARNUNG
—
A WARNUNG

A WARNUNG
—
A WARNUNG

W strefie bezposredniego zagroz enia maszyny nie moga znajdowac sie z adne osoby. Minimalna odlegt 03¢ od systemu CNC

musi wynosi¢ co najmniej 3 m mierzona na podt oz u. Dwie osoby ubrane w odziez ochronng moga zbliz a¢ sie do maszyny
jednoczesnie z lewej i prawej strony w celu zamocowania lub zdjecia urzadzenia.

Operatorzy maszyn i asystenci muszg nosi¢ odziez ochronng. Nalez g do nich: obuwie i okulary ochronne, rekawice, kask,
ochronniki st uchu.

Operatorzy niebedacy maszynami znajdujgcy sie poza bezpieczng odlegt oscig wynoszaca 3 m muszg nosi¢ przynajmniej Srodki

ochrony st uchu i, jesli to konieczne, okulary ochronne.

Na widowni nie moga przebywac osoby, ktére nie ukorfczyt y 14. roku z ycia.

Maszyny nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru podczas pracy (uruchamianie odkurzacza, wrzeciona frezarki). Wyt gcznik awaryjny
maszyny musi by¢ zawsze + atwo dostepny.

Nie wolno pozostawia¢ maszyny bez nadzoru podczas pracy z zestawem zabezpieczajgcym maszyne zawieszonym na powierzchni
przedmiotu obrabianego, nawet poza uz ytkowaniem operacyjnym. Jez eli system CNC nie jest uz ywany, nalez y go natychmiast
zdemontowac i bezpiecznie umiesci¢ na pt askiej powierzchni.

Odkurzacz nalez y zabezpieczy¢ przed przypadkowym wyt gczeniem. Zaréwno sam odkurzacz, jak i
Elektryczny kabel przyt gczeniowy i wtyczka do gniazdka elektrycznego muszg takz e znajdowac sie w polu widzenia operatora

maszyny.

Szyny ssace nalez y zawsze obst ugiwac za pomocg regulatora ilosci powietrza, aby regulowac podcisnienie i powietrze cht odzgce
odkurzacz.

Odkurzacz musi by¢ uz ywany wyt gcznie do pracy z szynami ssgcymi. Réwnolegt a praca szyn ssgcych z systemem odsysania
pyt u jest niedopuszczalna.

Nigdy nie zamykaj regulatora przept ywu powietrza na wiecej niz 90%. Wiele odkurzaczy jest cht odzonych zasysanym powietrzem.
Przerwanie dopt ywu powietrza cht odzgcego przy cat kowicie zamknietym regulatorze ilosci powietrza moz e doprowadzi¢ do
przegrzania i tym samym do trwat ego uszkodzenia odkurzacza.

Ponadto istnieje ryzyko poz aru.

W zalez nosci od obrabianego materiat u moz e powstawac duz a ilo$¢ pyt u. By¢ moz e konieczne bedzie zamkniecie drzwi i
okien.

Wz adnym wypadku nie wolno pozwala¢, aby ludzie lub inne z ywe istoty znajdowat y sie pod $ciang

stéj przy maszynie zawieszonej na suficie lub przejdz pod nig. Istnieje duz e ryzyko kontuzji!

Maszyny nie wolno uz ywa¢ do zastosowan pionowych lub nad gt owg bez uz ycia zestawu zabezpieczajgcego. Istnieje duz e
ryzyko kontuzji!

Przed uruchomieniem systemu CNC szyny podcis$nieniowe nalez y zainstalowa¢ poziomo i na twardej powierzchni. Spadajgce
czesci moga spowodowac obraz enia ciat a i szkody materialne.
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2.3 Srodki ochronne

Seria M zostat a zaprojektowana dla zaawansowanych uz ytkownikdw i moz e by¢ uz ywana wyt gcznie przez osoby powyz ej 16

roku z ycia i posiadajgce doswiadczenie techniczne.

System frezowania portalowego CNC i wszystkie powigzane z nim narzedzia, mat e czesci i komponenty elektryczne nalez y
przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci.

Za zrozumienie i pet ne przeczytanie instrukgcji obst ugi oraz wszystkich istotnych instrukgcji obst ugi odpowiada uz ytkownik maszyny.

Ponadto musi zadba¢ o to, aby dokumenty te znajdowat y sie w bezposrednim sgsiedztwie maszyny.
Nalez y przestrzega¢ instrukcji producenta dotyczgcych maszyny CNC i narzedzi, takich jak wrzeciono frezarskie.

System frezowania portalowego CNC moz e by¢ eksploatowany wyt gcznie w nienagannym stanie technicznym.

Nalez y to zapewni¢ przed kaz da operacjg.

Wyt gcznik awaryjny i inne urzadzenia zabezpieczajgce muszg by¢ zawsze t atwo dostepne i w pet ni funkcjonalne.

Zabrania sie stosowania pt ynéw na maszynie, na przykt ad poprzez stosowanie pomp pt ynu cht odzgcego, poniewaz moz e to
spowodowac uszkodzenie elektroniki. Dopuszczalne jest stosowanie smarowania minimalng iloscig, ale powinno ono mie¢ forme
smarowania kropelkowego. Nalez y uwaz a¢, aby w tym przypadku nie uz ywac stot u maszynowego MDF, poniewaz jego pt yty MDF

peczniejg i moga ulec uszkodzeniu. STEPCRAFT zaleca stosowanie aluminiowej pt yty z rowkiem T (nr art. 12005, 12006, 12007).

2.4 Sprzet ochrony osobistej

Podczas pracy z systemem frezowania portalowego CNC operator maszyny musi nosi¢ co najmniej nastepujgce srodki ochrony

osobistej i przestrzega¢ wymienionych aspektéw bezpieczenstwa:

- Okulary ochronne chronigce oczy przed latajgcymi odt amkami itp.
-Ochronniki st uchu chronigce uszy przed hat asem i hat asem.

- Nie nalez y nosi¢ odziez y, ktéra mogt aby zosta¢ wciggnieta przez urzadzenie, takiej jak krawaty, szaliki, szaliki, szerokie

rekawy itp. Nalez y takz e unika¢ noszenia biz uterii, zwt aszcza dt ugich naszyjnikéw i pierscionkéw.
- Wt osy siegajace do ramion lub dt uz sze gt owy nalez y zabezpieczy¢ siatkg lub czapka, aby unikng¢ zaplatania sie w
prowadnice liniowe i/lub narzedzia obrotowe.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac regulacyjnych na maszynie, sterowaniu lub narzedziach sterowanych systemem, takich jak

wrzeciono wiertarskie/frezarskie, n6z wleczony lub przecinarka na gorgco, nalez y wyciggng¢ wtyczke z gniazdka.

Obrabianego przedmiotu nigdy nie nalez y trzymac recznie, lecz nalez y go mocno zacisngé¢. W przeciwnym razie istnieje duz e ryzyko

obraz en!

2.5 Wyt gcznik awaryjny
Wyt gcznik awaryjny znajduje sie w osobnej obudowie z pt ytkg magnetyczng trwale pot gczong z maszyng i moz na go umiesci¢ w
odpowiednim miejscu.

Zatrzymanie awaryjne uruchamia sie poprzez nacisniecie wyt gcznika. Spowoduje to przerwanie zasilania sterownika. Dodatkowo

oprogramowanie sterujgce odbiera sygnat do zatrzymania procesu pracy. Maszyna natychmiast sie zatrzymuje.
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NIEBEZPIECZENSTWO! Wyt gcznik awaryjny moz e zatrzymac wszystkie komponenty tylko wtedy, gdy s3 z nim elektronicznie pot gczone.

Jesli chcesz uz ywac narzedzia sterowanego systemowo, takiego jak wrzeciono wiertarskie i frezarskie, ktére ma oddzielny wt gcznik
iwyt gcznik i NIE jest sterowane za pomocg komputera, musisz upewnic sig, z e jest ono prawidt owo podt gczone do wyt gcznika
awaryjnego. pot gczony. Jest to moz liwe na przykt ad dzieki naszemu modut owi przet gczajgcemu SE-2300 dla odbiorcéw

zewnetrznych (nr art. 10052).

W przypadku nieprzestrzegania tego sterowane przez system narzedzie bedzie nadal pracowa¢ pomimo aktywacji wyt gcznika

awaryjnego. Istnieje duz e ryzyko obraz enciat alub szkéd materialnych!

Jesli masz jakiekolwiek pytania na ten temat, skontaktuj sie z nami!

2.6 Ryzyko resztkowe

Pomimo wszelkich srodkéw bezpieczerstwa majgcych na celu unikanie dotykania obracajgcych sie lub gorgcych narzedzi oraz ochrone

przed zmiaz dz eniem, istnieje ryzyko szczatkowe wynikajgce z nieostroz nego obchodzenia sig i automatycznego ruchu systemu CNC.

2.7 Symbole bezpieczenstwa

symbol Nazwisko Wyjasnienie

Uswiadamia uz ytkownikowi konieczno$¢ zapoznania sie z

Symbol: Przeczytaj instrukcje instrukcjg PRZED pierwszym uz yciem.
Sam.

Ostrzega uz ytkownika o koniecznosci noszenia Srodkéw

Symbol: No$ ochrone st uchu ochrony st uchu.

Zwraca uwage uz ytkownika na konieczno$¢ noszenia

Symbol: Nosi¢ okulary ochronne okularéw ochronnych.

Ostrzega uz ytkownika o koniecznosci uziemienia

Symbol ziemi .
elektronarzedzia/ukt adu elektrycznego.

Ostrzega uz ytkownika o komunikatach ostrzegawczych.
Symbol ostrzegawczy
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3.Przygotowania do Freestyle MillingTM

3.1 Konwersja systemu CNC na szyny podciSnieniowe

ed kaz dym uz yciem nalez y sprawdzi¢ i upewnic sie, czy szyny podci$nieniowe, maszyna CNC i zestaw
zabezpieczajacy dziat ajg i sg kompletne. Zwré¢ szczegdlng uwage na uszczelki na szynach
podcis$nieniowych, aby unikng¢ utraty podcisnienia.

UWAGA Prz

W trybie pracy Freestyle MillingTM maszyna jest przymocowana do przedmiotu obrabianego. Podczas procesu frezowania nalez y
zadba¢ o to, aby maszyna nie utracit a swojego pierwotnego pot 0z enia na przedmiocie obrabianym na skutek powstajgcych sit

frezowania/ciez aru i wibracji, poniewaz mogt oby to skutkowa¢ niezadowalajgcymi wynikami frezowania.
Do mocowania maszyny zalecamy uz ycie szyn podci$nieniowych STEPCRAFT (nr art. 12032, 12033 i 12034).

Aby dokona¢ konwersji na szyny podci$nieniowe, wykonaj nastepujgce czynnosci:

Poz. Opis Pot 67 Zdjecie
1 maszyne na boku i zdejmij stopy maszyny (element 40) i przynalez ng Srube

szesciokatna (element 74).

2 Przygotuj sie do montaz u szyn podcisnieniowych. Aby to zrobi¢, wt 6z $ruby zt bem
stoz kowym M6 w przewidziane otwory i nakre¢ nakretki na gwint okot o dwéch

gwintow.

3 Wsun szyny podcisnieniowe w profil Y, wyréwnaj szyne na $rodku i dokre¢ $ruby z

t bem stoz kowym Mé.
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3.2 Odpowiednie powierzchnie przedmiotu obrabianego

Aby moz liwe byt o zastosowanie szyn podcisnieniowych, powierzchnia przedmiotu obrabianego musi posiada¢ nastepujace
wt asciwosci techniczne:

- Pt askos¢ (nieréwnosci maks. +/- Tmm na dt ugosci 1000 mm)

- Szczelno$¢

- Struktura powierzchni (max. $rednia chropowato$¢ Ra 500 pm, dla poréwnania: powierzchnia lustrzana < 0,1

pm, toczenie/frezowanie od 1 do 50 pm)
3.3 Montaz zestawu zabezpieczajgcego maszyne

Jedli Freestyle MillingTM nie jest przeznaczony do stosowania na poziomej, pt askiej powierzchni (np. podt oga, blat stot u)
nalez y zainstalowa¢ zestaw zabezpieczajgcy maszyne.
Zestaw zabezpieczajgcy skt ada sie z nastepujgcych elementéow:

- 2x oczko pier$cieniowe z gwintowanym trzpieniem M6

- 2 oczka pierscieniowe z otworem przelotowym 6,3 mm

- 2x Sruby gwintowane BM M6 x 60 mm
- 3x nakretka M6

- 4x karabinczyki

- 2x lina stalowa z oczkiem na poczgtku/koncu, dt ugos¢ 1 m

Aby zmontowa¢, wykonaj nastepujgce czynnosci:

Poz. Opis Aby Zdjecie

1 przymocowac¢ maszyne do powierzchni pionowej, wykre¢ sruby (element 72) M6 x 40
mm (po jednej Srubie po lewej i prawej stronie), ktére t gcza panel przedni (element

1)z osig Y (element 12). (patrz rozdziat 2.2 instrukcji budowy dotyczacy budowy)

2 Wkre¢ dwa oczka pierscieniowe z gwintowanymi kot kami w otwory w panelu
przednim.
3 Aby zabezpieczy¢ maszyne nad gt owg, nalez y dodatkowo odkreci¢ $ruby (element

72) M6 x 40 mm (po jednej Srubie po lewej i prawej stronie), ktére t gczg tylng pt yte
(element 2) z osig Y (element 12) (patrz rozdziat poswiecony konstrukgji 2.1 instrukcja

budowy).
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Poz. Opis Uwaga: Zdjecie

teoretycznie moz liwa jest praca nad gt owg, ale STEPCRAFT zdecydowanie odradza
ten tryb pracy Freestyle MillingTM, poniewaz ryzyko potencjalnych obraz enciat ai/

lub szkéd materialnych jest zbyt wysokie!

4 Wkre¢ Sruby gwintowane w otwory w pt ycie tylnej. W tym celu nalez y $cisng¢ razem
dwie nakretki tak, aby moz na byt o wkreci¢ $rube gwintowang za pomoca klucza
pt askiego SW 10.

by¢ w stanie. Trzpien gwintowany wkreca sie tak, aby wystawat o okot 0 15 do 17 mm
gwintu. Odkre¢ nakretki, a nastepnie umies$¢ oczko z otworem przelotowym nad

gwintowang $rubg. Zamocuj oczko pierscieniowe za pomocg nakretki.

5 Usun stét maszyny. Usun tylko tyle

neele, zgodnie z wymaganiami obrabianego przedmiotu lub wymiaréw przedmiotu obrabianego.

det. Przykrecone panele pozostat e w maszynie stabilizujg rame maszyny.

9 Aby obst ugiwa¢ maszyne na pionowej Scianie, przymocuj stalowg linke do oczek

mocujgcych na panelu przednim za pomocg dwéch karabinczykéw.

Uwaga: W przypadku pracy nad gt owg drugg linke zabezpieczajgcg nalez y

zamontowac na pt ycie tylnej.
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3.4 Mocowanie maszyny do przedmiotu obrabianego (informacje ogdlne)

Istniejg trzy sytuacje montaz owe Freestyle MillingTM :

- System CNC stoi na powierzchni przedmiotu obrabianego (w standardzie), np. blacie stot u lub parkiecie.
W tym przypadku nalez y po prostu zabezpieczy¢ system CNC przed poslizgiem. Dzieki zastosowaniu
szyn przyssawkowych na odpowiedniej powierzchni przedmiotu obrabianego moz na to zrobi¢

bezpiecznie i szybko.

System CNC jest mocowany pionowo do powierzchni, takiej jak otynkowany mur lub drewniane
panele scienne. W tym przypadku system CNC nalez y zabezpieczy¢ przed poslizgiem, a w przypadku
nieprzewidzianej przerwy w dostawie pradu/usterki technicznej przed upadkiem, tak aby nie

doszt o do obraz enciat a ani szkéd materialnych. Zabezpieczenie przed upadkiem z wysokosci na
panelu przednim za pomocg jednej lub dwdch oddzielnych lin (widok schematyczny):

| 0 iy
K3 K3
— — — |
- - -

- System CNC jest mocowany nad gt owg do sufitu, na przykt ad odst onietego sufitu betonowego lub
gt adkiego drewnianego panelu sufitowego. W tym przypadku system CNC musi by¢ zabezpieczony
przed poslizgiem, a w przypadku nieprzewidzianej przerwy w dostawie prgdu przed upadkiem, aby
nie doszt o do obraz enciat a ani szk6d materialnych. Zabezpieczenie przed upadkiem znajduje sie
na panelu przednim i tylnym za pomoca liny (widok schematyczny):

Uwaga: teoretycznie moz liwa jest praca nad
gt owa, ale STEPCRAFT pilnie zaleca ten tryb pracy

Freestyle
4 8 g

=l il Nie zaleca sie stosowania metody Milling™ ze wzgledu na
ryzyko potencjalnych obraz enciat a i/lub uszkodzenia mienia
jest wysoko!

i i (|
- l -
I =7
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3.5 Mocowanie maszyny do Sciany (przykt ad)

W przypadku Freestyle MillingTM na powierzchni pionowej nalez y postepowa¢ w nastepujacy sposéb:

Poz.

Opis Zaznacz na

Zdjecie

1

Scianie pot oz enie i wielko$¢ obszaru frezowania (np. tasmg malarska). Na tej podstawig

zaznacz otwory pod haki écienne zamka maszyny. Dodatkowo narysuj pozioma linie w

celu poziomego wyréwnania systemu CNC.

Wskazdéwka: Aby okredli¢ pot oz enie hakéw Sciennych, przymocuj line zabezpieczajgca
do maszyny stojgcej na podt odze. Zmierz odlegt 0$¢ od otworu do maszyny. Otwory

powinny znajdowac sie w odlegt osci co najmniej 2/3 szeroko$ci maszyny.

Wywier¢ otwory zabezpieczajgce w Scianie. Upewnij sie, Z e uz ywasz wkretéw i
kot kéw odpowiednich do rodzaju éciany, np.: B. specjalne kot ki szczelinowe do pt yt

kartonowo-gipsowych. Upewnij sig, z e $ruby sg odpowiednio dobrane.

Uwaga: Waga sprawnej maszyny to az 60 kg!

Sprawdz stabilno$¢ osprzetu. Ostroz nie zawie$ maszyne na hakach zabezpieczajgcych
w dwie osoby. Recznie zastosuj dodatkowy nacisk na line zabezpieczajgcg, aby upewnic¢

sie, Z e maszyna utrzymuje sie na miejscu.
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Poz. Opis Zdjecie

4 Ustaw maszyne pod katem w poziomie

narysowana linia poziomo.

5 Dokt adnie sprawdz prawidt owg pozycje maszyny, korzystajgc z oznaczen

reprezentujgcych wielko$¢ obszaru frezowania. Kaz de pot oz enie w obrebie
prostokata nalez y wykona¢ za pomocg noz a

by¢ dostepnym.

6 W} gcz odkurzacz/pompe préz niowa, zamknij regulator przept ywu powietrza na 80%.
Najpierw sprawdz wizualnie, czy uszczelki na szynach podcis$nieniowych majg pet ny
kontakt z powierzchnig. Sprawdz, czy maszyna jest stabilnie przymocowana do

powierzchni, prébujgc przesung¢ maszyne w lewo lub w prawo lub podnies¢ jg ze Sciany.

Uwaga: tylko wtedy, gdy maszyna jest bezpiecznie przymocowana do $ciany/miejsca pracy

element styka sie, moz na kontynuowac przygotowanie systemu CNC (pozycjonowanie,

mocowanie silnika frezujgcego i frezu itp.).

4. Uwagi dotyczgce Freestyle MillingTM

Gdy tylko maszyna zostanie bezpiecznie przymocowana do przedmiotu obrabianego, moz na rozpocza¢
przygotowywanie systemu CNC w zwykt y sposéb.

Poniz sze informacje maja zastosowanie oprécz normalnego dziat ania systemu CNC i odnosz3 sie do Freestyle
Milling™, o ktérym nalez y pamietac:
- W strefie bezposredniego zagroz enia maszyny nie mogg znajdowac sie z adne osoby. Minimalna odlegt 0$¢ od systemu CNC

musi wynosi¢ co najmniej 3 m mierzona na podt oz u. Dwie osoby ubrane w odziez ochronng mogg zbliz a¢ sie do maszyny

jednoczesnie z lewej i prawej strony w celu zamocowania lub zdjecia urzadzenia.

- Operatorzy maszyn i asystenci muszg nosi¢ odziez ochronng. Nalez 3 do nich: Si-

obuwie i okulary ochronne, rekawice, kask, ochronniki st uchu.

- Operatorzy niebedgcy maszynami znajdujacy sie poza bezpieczng odlegt oscig 3 m muszg posiadac co najmniej jeden

Nosi¢ ochrone st uchu i, jesli to konieczne, okulary ochronne.

- Osoby, ktére nie ukonczyt y 14 lat, nie moga przebywacé na terenie obiektu.

Trzymaj sie z dala od obszaru prysznica.
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- Maszyny nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru podczas pracy (uruchamianie odkurzacza, wrzeciona frezarki). Wyt gcznik

awaryjny maszyny musi by¢ zawsze t atwo dostepny.

- Nie wolno pozostawia¢ maszyny bez nadzoru podczas pracy z zestawem zabezpieczajagcym maszyne zawieszonym na
powierzchni przedmiotu obrabianego, nawet poza pracg. Jez eli system CNC nie jest uz ywany, nalez y go natychmiast

zdemontowac i bezpiecznie umiesci¢ na pt askiej powierzchni.

- Odkurzacz nalez y zabezpieczy¢ przed przypadkowym wyt gczeniem. Zaréwno sam odkurzacz
atakz e elektryczny przewdd przyt gczeniowy i wtyczka do gniazdka elektrycznego muszg znajdowac sie w polu widzenia

operatora maszyny.

- Szyny ssace nalez y stosowac do regulacji podcisnienia i powietrza cht odzgcego odkurzacz

nalez y zawsze obst ugiwa¢ za pomocg regulatora ilosci powietrza.

- Odkurzacz musi pracowac wyt gcznie na szynach ssgcych. Réwnolegt a praca szyn ssgcych z systemem odsysania pyt u jest
niedopuszczalna.
- Nigdy nie zamykaj regulatora przept ywu powietrza na wiecej niz 90%. Wiele odkurzaczy jest cht odzonych zasysanym

powietrzem. Przerwanie dopt ywu powietrza cht odzgcego przy cat kowicie zamknietym regulatorze ilosci powietrza

moz e doprowadzi¢ do przegrzania i tym samym do trwat ego uszkodzenia odkurzacza. Ponadto istnieje ryzyko poz aru.

W zalez nosci od obrabianego materiat u moz e powstawac¢ duz ailo$¢ pyt u. By¢ moz e konieczne bedzie zamkniecie
drzwi i okien.
-W z adnym wypadku nie wolno pozwala¢, aby ludzie lub inne z ywe istoty znajdowat y sie pod $ciang

lub maszyne przymocowang do sufitu lub przejdz pod nig. Istnieje duz e ryzyko kontuzji!

- Nie wolno uz ywaé maszyny bez zestawu zabezpieczajgcego do pracy pionowej lub nad gt owg

Aplikacje sg uz ywane. Istnieje duz e ryzyko kontuzji!

- Przed uruchomieniem systemu CNC szyny podci$nieniowe nalez y zamontowa¢ poziomo i na twardym podt oz u. Spadajace

cze$ci moga spowodowac obraz enia ciat a i szkody materialne.

5. Dodatkowe prace konserwacyjne

Podczas obrébki betonu, kamienia, otynkowanych Scian i podobnych materiat 6w powstaje bardzo drobny pyt , ktéry moz e
dodatkowo pogorszy¢ dziat anie systemu CNC. Prosze upewnijsiez e

Podczas takiej obrébki nalez y przestrzega¢ intensywniejszych i krétszych okreséw konserwacji.

6.Kontakt

dyrektor zarzadzajacy
Dla klientéw firmy STEPCRAFT Telefon/e-mail
Niemcy i Przy toporku 2 +49 2373179 11 60
reszta MOC KROKU 58708 Mendena i Markus Wedel,
o GmbH & Co. KG info@stepcraft-sys- Piotr Urban
Swiat Niemcy tems.com

ulica Polna 59,

USA i Kanada MOC KROKU budynek tylny, +1 203 556 1856
. Ericka Royera
nie Inc. Torrington, info@stepcraft.us

Connecticut, 0679
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